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maszyn i urzgdzen technologicznych/ umiejetnos$¢ opracowywania procesow
technologicznych z zastosowaniem obrobki ubytkowej

Semestr / kierunek studiow
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Skrocony opis przedmiotu

Ogodlne aspekty automatyzacji i robotyzacji proceséw technologicznych.
Klasyfikacja linii produkcyjnych. Przemyst 4,0. Robotyzacja procesow
spawalniczych. Robotyzacja obrobki skrawaniem. Ukfady sensoryczne
maszyn technologicznych. Komputerowe systemy automatyki przemystowej.
Wprowadzenie do sterownikéw PLC. Bezpieczenstwo sterowania maszyn.
Programowanie robotéw przemystowych.

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Wykiady:

1. Ogdlne zasady automatyzacji technik wytwarzania dla produkcji
wielkoseryjnej, seryjnej i jednostkowej/ 2 godz.

Systemy elastycznej automatyzacji wytwarzania, struktura funkcjonalna
elastycznych systemow wytwarzania. Organizacja produkcji




w zautomatyzowanych systemach wytwarzania, strategie organizacji
produkgciji.

2. Komponenty systemdéw automatyzacji urzadzeri technologicznych
w systemach wytwarzania | 2 godz.

Systemy transportu i manipulacji (roboty). Uktady napedowe: obrabiarek,
transportu i robotéw; uktady pomiarowe pofozenia i przemieszczenia; ukiady
kodowania palet i narzedzi; uklady sensoryczne w obrabiarkach, transporcie
i robotyce.

3. Zrobotyzowane procesy wytwarzania / 2 godz.

Robotyzacja procesdéw spawalniczych, montazu, obrobki skrawaniem,
odlewnictwa, przerobki plastycznej, lakierniczych i znakowania wyrobu.

4. Uktady sensoryczne / 2 godz.

Klasyfikacja sensorow. Rodzaje sygnatow. Rola sensoréw w procesach
technologicznych.

5. Sterowniki PLC / 2 godz.

Charakterystyka przemystowych systemow cyfrowych. Jezyki
programowania sterownikéw PLC.

6. Systemy bezpieczenstwa pracy maszyn/ 2 godz.

Projektowanie systemu sterowania zgodnie z wymaganiami technicznymi
bezpieczenstwa maszyn.

Cwiczenia:
1. Opracowanie i konfiguracja schematéw dziatania mikrokontroleréow. /
2 godz.

2. Budowa i weryfikacja interaktywnych ukfadéw automatyki i systemow
sterowania z wykorzystaniem platformy Arduino / 4 godz.

Laboratoria:
1. Dynamika robotow przemystowych. / 4 godz

Okreslenie doktadnosci i powtarzalnosci pozycjonowania w zaleznosci od
parametrow ruchu.

2. Programowanie robotéw przemystowych. / 6 godz.

Opracowanie programéw wykonawczych na potrzeby procesow
spawalniczych, montazu i paletyzacji.
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Efekty uczenia sie

W1/ Zna ogdine zasady automatyzacji technik wytwarzania dla réznych form
produkcji (wielkoseryjnej, seryjnej i jednostkowej), przestanki elastycznej
automatyzacji i robotyzacji oraz podstawy budowy elastycznych
i zrobotyzowanych systeméw wytwarzania / K_W05

W2 / Ma uporzadkowang wiedze w zakresie automatyzacji obrabiarek,
systemow obrobkowych, systeméw transportu i manipulacji (roboty) oraz zna
obrabiarki, urzgdzenia transportowe i roboty / K_W12

W3 / Student zna podstawy jezykéw programowania, struktury uktadéw
sensorycznych i rodzajéw sygnatow / K_W15, K W17

U1 / Potrafi zaprojektowaé wybrane komponenty automatyzacji oraz
elementy maszyn | urzgdzenn dla ukfaddw automatyki, robotyki
i zautomatyzowanych systemoéw wytwarzania / K_U04

U2 / Potrafi dobra¢ elementy wykonawcze oraz elementy sterujgce do
wykonania okres$lonego zadania. / K_U07

U3/ Potrafi wygenerowac program sterujgcy dla urzgdzenia technologiczne-
go realizujgcego w cyklu zautomatyzowanym okreSlony typ procesu
technologicznego np.: proces spawania lub montazu /K_U16, K_U18

K1 / Student rozumie potrzebe doksztatcania sie w dziedzinie automatyzacji
i robotyzacji proceséw wytwarzania. / K_KO01

Metody i kryteria oceniania
(sposéb sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych efektow
uczenia sig)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: zaliczenia na ocene.

Wyktad zaliczany jest na podstawie oceny, ktéra uwzglednia ocene z ¢wiczen
audytoryjnych i laboratoryjnych.

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie zadan z opracowywania i
budowy schematow uktaddw wykonawczych i sterowania.

Cwiczenia laboratoryjne zaliczane sa na podstawie zadan z programowania
robotéw przemystowych oraz pomiarow w zakresie doktadnosci i
powtarzalnosci pozycjonowania.

Osiggniecie efektow W1, W2 i W3 - w ramach zadan etapowych na
éwiczeniach audytoryjnych i laboratoryjnych.

Osiggniecie efektéw U1, U2 i U3 — w ramach prac etapowych na ¢wiczeniach
audytoryjnych i laboratoryjnych.

Osiggniecie efektu K1 — weryfikowane jest na podstawie realizacji zadan
¢wiczeniowych i laboratoryjnych studentéw podczas zajec.

Oceny osiggniecia zaktadanych efektow uczenia sig:

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktory osiagna} zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 91-100%.

Ocene dobrg plus otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 81-90%.

Ocene dobrg otrzymuje student, kidry osiagnat zaktadane efekty uczenia
sie na poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiagnat zakladane efekty
uczenia sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie rownym lub nizszym niz 50%.

Ocene uogdlniong zal. otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie wyzszym niz 50%.

Ocene uogdlniong nzal. otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty
uczenia sie na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.




Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywnos¢ / obcigzenie studenta w godz.

1. Udziat w wyktadach / 12

. Udziat w laboratoriach / 10

. Udziat w ¢wiczeniach / 6

Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow / 4
. Samodzielne przygotowanie do laboratoriow / 8
. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczer / 6

. Samodzielne przygotowanie do seminarium /0
. Realizacja projektu / 0

10. Udziat w konsultacjach / 4

11. Przygotowanie do egzaminu / 0

12. Przygotowanie do zaliczenia / 6

13. Udziat w egzaminie / 0

©CONDAWN

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 56 godz./ 2,0 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli (1+2+3+4+9+10): 28 godz. / 1,5 ECTS
Zajecia powigzane z dziatalno$cig naukowa: 46 godz. / 1,5 ECTS




